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CZ Frézy kopirovaci | kratké, 2zubé
DE Radiusfraser | Kurz, Zweischneider
RU ®pesbl konupyiowme | KopoTkue, ABy3yOble
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h 10 h6
3 6 50 4 1,5 2 .030 030
4 6 54 5 2 2 1040 040
5 6 54 6 2,5 2 .050 050
6 6 54 7 3 2 060 060
8 8 58 9 4 2 .080 080
10 10 66 1 5 2 1100 1100
12 12 73 12 6 2 120 120
14 14 75 14 7 2 140 140
16 16 82 16 8 2 160 160
18 18 84 18 9 2 180 180
20 20 92 20 10 2 200 200

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus pesaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 o8 210 212 216 218 @20
P1 < 600 N/mm? 0,025xD 0,05xD 250 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 0.3 0,33
P.3 <1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0.3 0,33
P.5 <1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,33
M.1 <750 N/mm?* 0,025xD 0,05xD 110 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,33
M.2 750 -850 N/mm? 0,025xD 0,05xD 100 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,33
K1  <820N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,33
K.2 > 800N/mm? 0,025xD 0,05xD 140 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0.3 0,33
N.1 <400 N/mm? 0,025xD 0,05xD 350 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,33
N.4 < 800N/mm? 0,025xD 0,05xD 450 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
H.1 <1920 N/mm? 0,025xD 0,05xD 80 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,33
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