Slot drills

long, centre cutting, 2 - fluted

CZ Frézy pro drazky per | dlouhé, nesoumérné, dvouzubé

DE Langlochfraser | Lang, mit Zentrumschnitt, zweischneider

RU ®pesbl WNOHOYHbIE | AMHHbIE, HECUMMETPUYHbIE, ABY3YyOble

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus
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Material

P.1 < 600 N/mm?
P.2  <850N/mm?
P.3 <1100 N/mm?
P4 <900 N/mm?
P.5 <1100 N/mm?
M.2  750-850 N/mm?
K1  <820N/mm?
K.2 > 800 N/mm?
N.2 <600 N/mm?*
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